Ochrana proti asynchronnimu chodu
synchronnich stroj G PEG 21M
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Specialni symboly

Riziko Urazu elektrickym proudem

Pozor, ¢ététe uzivatelskou p Firuéku

I Nevhazovat do odpadu

Bezpe €nostni na Fizeni

Na zafizeni smi pracovat jen opravnéna a poucena osoba
Zafizeni je tfeba spravné uzemnit

Pfed manipulaci s vodi€i odpojit nabije¢ od stfidavého i stejnosmérného napéti.

1.
2.
3.
4,

Neodpojovat konektory pod napétim



PEG 21 M je uréena pro ochranu synchronnich motort pfed asynchronnim chodem a
jejich poskozeni.

Pokyn pro odstaveni motoru v pfipadé asynchronniho chodu je odvozen od poklesu
Gciniku motoru pod 0,5 induktivniho. Tuto hodnotu je moZné piestavit pro konkrétni aplikaci.

Po dobu rozbéhu stroje je ochrana odstavena vnitfnim ¢asovacem do uplynuti
nastavené doby rozbéhu.

PFistroj je ulozen v kovovém pouzdfe a uzplsoben pro montaZz na DIN liStu. Na ¢elni
strané jsou umistény indika¢ni diody, v jeji spodni ¢asti pak svorkovnice WAGO 1,5 mm? a
6 mm? pro proudovy obvod.

Uginik se vypoditava z proudu jedné faze a z pfisludného sdruzeného napéti. Proudovy
vstup marozsah 5 A, napétovy 100 V.



Zakladni varianty

Unap 100 V (z méfeného mista)
frap 50 Hz

Logické vstupy 2

Logické vystupy 2 prepinaci

Provozni teplota 0az+40 C

Skladovaci teplota -10az +40

Relativni vlhkost 10 -75%

Rozméry pfistroje 105 x 134 x 80 mm
Hmotnost 0,5 kg

Kryti IP 00

Tabulka 1 Parametry

Instalace

Mechanickad montaz
Pfistroj je uloZen v kovovém pouzdfe a uzpisoben pro montaz na DIN liStu

Ochranu je moZzné montovat jak horizontalné, tak vertikalné. Neni potfeba zachovavat
prostor okolo ochrany pro chladici vzduch. Teplota okolniho prostotu musi byt v rozmezi
0 € az +40 C, mimo uvedené meze neni zaru ¢ena spravna funkce pfistroje.

Elektrické p Fipojeni

£ VSechny vodie jsou zapojeny do bezSroubovych svorek umysth v gredni stras
ochrany viz Obr. 1 a Tabulka 2.
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Obr. 1 Konektory
Funkce Nap éti

Svorkal |PE
Svorka2 |PE
Svorka3 |L1 100V AC
Svorka4 |L2 100V AC
Svorka5 |L3 100V AC
Svorka 7 |-Ucc 230VAC/5A
Svorka 8 |-Ucc 230VAC/5A
Svorka 9 | Kontakt hlavniho vypinaé¢/ rozbéhového reaktoru | 230 V AC/5 A
Svorka 10 | Odstav. paméti 230VAC/5A
Svorka 12 | Provoz 230VAC/5A
Svorka 13 | Spolecny pro prepinaci kontakt 12 - 14 230VAC/5A
Svorka 14 | Asynchr. 230VAC/5A
Svorka 15 | Provoz 230VAC/5A
Svorka 16 | Spole¢ny pro pfepinaci kontakt 15 - 17 230VAC/5A
Svorka 17 | Asynchr 230VAC/5A
Svorka 19 | lgat
Svorka 20 | lgat

Tabulka 2 Svorky

Vodi¢e zapojované do svorek musi mit odstranénou izolaci jen v potfebné délce, neni
pFipustné aby, byl holy vodi€ pfistupny doteku. .

N Zemnici vodié na svorce PE konektoru 1 a 2 musi byt fadné pfipojen.



Nastaveni a uvedeni do provozu

1. Priprava

Po pfivedeni méficiho napéti 100V se rozsviti pfisludna zelena LED.

2. Nastaveni €asu rozb éhu (zpozd éni pasobnosti)

Nastaveni doby blokovani ochrany pfi asynchronnim rozbéhu stroje se provadi pomoci
DIP S2 (Ctyfi spinace) jeSté pfed spusténim pohonu. Spinace jsou umistény pod vrchnim
krytem.Navolenim DIP spinacl Ize nastavit ¢as od 10 s (vSechny spinace v pozici ON) az do
150 s (vSechny spinace v pozici OFF).

Casové hodnoty jednotlivych spinagt jsou: 10, 20, 40 a 80s. Nastaveni ¢asu se
provadi jejich souctem.

Dobu blokovani ochrany nastavujeme je vhodné nastavit alespof o 10 s delSi, nez je
doba rozbéhu (nabuzeni) synchronniho stroje.

Kontrola doby rozbéhu se provadi zkratovanim svorek 8 a 9. Po zkratovani se rozsviti
malé zelena LED HV a po uplynuti nastaveného €asu se rozsviti velka zelena LED ODBLOK
OCHRANY.

3. Nastaveni faze cos

PFi kontrole funkce ochrany je nutné odpoijit vypinaci linii chrAnéného synchronniho
motoru, aby nedoslo k havarijnimu vypnuti jeSté pfed nastavenim 21M.

Po rozbéhu je tfeba prfebudit motor. Spina¢ S3 (dvojity DIP umistény pod vnéjSim
krytem) pfepnout do polohy 1-ON, 2-OFF, pfi sprAvném zapojeni sviti zelena LED oznadena
,C". Sviti-li Zluta LED oznacena ,L", je tfeba pfepnout DIP do polohy 1-OFF, 2-ON.

Pomoci zmény budiciho proudu je tfeba nastavit cos¢ = 1, vtomto okamziku nesviti
ani Zlutd ani zelena LED. Jestlize sviti jedna nebo druha, je potfeba pFepojit do svorky 3
nebo 4 jinou fazi napéti 100V a opakovat test cos¢ pfi pfebuzeném motoru a cos$ = 1
a nalézt spravné faze.

4. Test obvodu

Spina¢ S3 prepnout do obracenych poloh, pfi pfebuzeném motoru se rozsviti Zlutéa
dioda oznacena ,L".

Pfi pfebuzovani motoru pfi hodnoté cas¢ = 0,6 zapusobi signalizace rozsvicenim obou
¢ervenych LED oznagenych ,Asynchronni chod“ a ,TRIP* a sepne vystupni relé.

Zménu citlivosti 1ze provést vymeénou rezistoru R1 (osazena hodnota je 47k). MenSi
hodnota posouvéa plsobnost smérem k vySSimu induktivnimu cosé.



5. Po ukon €eni zkouSek
Vratit S3 do puvodni polohy dle bodu 4.
Zapajet nastavovaci odpor R1.

Zapojit zpét vypinaci linii hlavniho vypinace.

Provoz

Zafizeni nevyZaduje zvlastni pravidelnou udrzbu. Je nutné provadét pravidelnou
adrzbu dle platnych CSN-EN — Gdrzba elektrotechnickych zafizeni. Tato Gdrzba spoéiva
predevsim ve vizualni kontrole nepoSkozenosti zafizeni, vyCisténi od mechanickych necistot
a prachu (nejlépe vysavacem, nedoporucuje se Cisténi stlatenym vzduchem, silny proud
vzduchu by mohl poSkodit nékteré komponenty zafizeni) a kontrolu dotaZzenosti Sroubovych
spoju. Tuto adrzbu je nutné provadét v terminech dle stavu a povahy prostfedi ve kterém
zafizeni pracuje, nejdéle vSak jednou za Sest mésict. O kontrole je tfeba provést zapis do
pracovniho deniku.



Servis a servisni podpora

V pripadé jakychkoli dotaz( &i problému se zdrojem se obratte na vyrobce zafizeni:

PEG spol. sr.0., Baarova 49, 140 00 Praha 4
Provozovna Kolbenova 922/5a, 190 00 Praha 9
Www.peg.cz

peg@peg.cz

Tel: 281 087 521, fax: 281 087 522

GSM 0O, 724 366 435, T-mob: 731 118 119

Pfi kontaktu prosime o sdéleni nasledujicich informaci:
» Vyrobniho Cisla nabijece
e Datum, kdy doslo k poruSe nebo vyskytu problému

» Pfiznaky poruchy nebo problému

Zaru €éni podminky

Na vyrobek je poskytovana zaruka, ktera se vztahuje na vady materialove, konstrukéni
a zpracovani, po dobu 24 mésict od data nakupu zafizeni. Smluvné je mozné zaruku rozsifit
nad vySe uvedeny rdmec.

Vyrobce neodpovida za naklady vyplyvajici z poruchy, jestlize montaz, uvedeni do
provozu, oprava, zména nastaveni nebo podminky prostfedi neodpovidaly poZzadavkum
uvedenym v dokumentaci dodané s jednotkou a v dalSi pfislusné dokumentaci. Rovnéz
neodpovida za nasledky nespravného pouzivani, manipulace a nedbalosti.

Vyrobce nabije¢e si vyhrazuje pravo na zménu technickych udaju a specifikaci bez
pfedchoziho upozornéni.



